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AA(1:2)

25.0

L
Q
(8]

~—1100)3)3)333)3)3)) )1

|

LECCCCEeCCle{LCl{]
T

[3)3)3)3)333)333)31

N—1
N1
~—1
~—1
N1
~—1
1
N—1
~—1
1
N—1
—1
1
N—1
1
~—1
N—1
N—1
~—1
1
N—1
N—1
1
1
N—1
1

4

N

21.9°

(1.0 X 45.0°)

o T

nzz,

Lista czesci
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.|Ilo$¢ [Rys. / Norma Opis

10 | WV-01-04 Blacha 8,0 mm zg. z EN 10025

WV-02-01 | Blacha 20,0 mm zg. z EN 10025

WV-02-02 | Blacha 20,0 mm zg. z EN 10025

WV-02-03 |®323,9 x 10 zg. z DIN EN 10210-2

1
1
1
1 WV-02-04 Blacha 8,0 mm zg. z EN 10025
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1 | WV-02-05 ®12 zg. z DIN EN 10060

Klasa jakosci spoin wg PN-EN ISO 5817 C
Wymiar spoiny jednostronne;j a=0,7xt
Wymiar spoiny dwustronnej a=0,5xt
Grubos¢ cienszego materiatu tgczonego t
Badanie NDT 100% VT

W' Uwaga! Cynkowac ogniowo a nastepnie malowac

proszkowo na kolor RAL 9010.
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Klasa zabezpieczenia korozyjnego c3
wg PN-EN ISO 12944-2

(1.0 X 45.0°) 9.0°

(1.0 X 45.0°) Tolerowanie wg 1ISO 8015 i Tolerancje ogdlne ISO 2768 - mK

Skala | Format Data llos¢| Masaj. Masa cat. | Materiat Info. / Uwagi Rysunek jest wiasnooia fimy
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