lzo (1:2)

C-C(1:2)
(141.0)

A

:
%
4

Nie malowa¢ wew. pow. gwintu.

| 5 | 3 | 2 | 1
A ——I Nie malowac¢ wew. pow. gwintu. A-A ( 1-92 )
- B | _
| | &
| [— i! ﬁi‘i"'///
| 2 . A
@) : o H = / /- //////////

BN,
el
| O

Aleksandra Laszuk

Gp| Klasa jakosci spoin wg PN-EN ISO 5817 C
05-077 Warszawa, ul. Krokuséw 16 Wymiar spoiny jednostronnej a=07xt
NIP: 821-245-71-97, tel. 665 224 928 Wymiar spoiny dwustronnej a=05xt
Grubos¢ cienszego materiatu tgczonego t
Lista czeSci Badanie NDT 100% VT
Lp.|Ilos¢|Rys. / Norma Opis Uwaga! Cynkowac¢ ogniowo a nastepnie malowac
1] 1 | WH-02-01 | ©139,7 x 12,5 zg. z DIN 2448 | | ProSZkowo na kolor BAL 901(_)'
2| 2 | WH-02-02 | Blacha 8,0 mm zg. z EN 10025 Vfg‘;aNfE?\lelzggﬁzzegnﬁzorozyJnego c3
Tolerowanie wg ISO 8015 i Tolerancje ogdlne ISO 2768 - mK
Skala | Format Data llo$¢| Masaj. | Masacat. | Materiat Info. / Uwagi [ Rysunekjest wiasnoscia fimy
1:2 A3 ]27.09.2019| 2 4,4 kg 8,9 kg S355JR  [ocynkowat ogniowa i malowac| Rossaunseiaione: kenewaric
Opracowal | Laszuk A. | .l 7 |\ projektu / Nazwa S
Sprawdzit | Laszuk M. - e
Zatwierdzit Laszuk A. ﬂ&iwjf Mechanizmy /GPI Ztozenie spawane seg. 2
Aleksandra Laszuk GPI Rzutowanie| Rewizja Nr rysunku Arkusz
ul. Kr_okus_éw 16, 0?-077 Wa_rszawa, 0
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